Autoipar

Szolgaltatasaink a
mobil tokéletességért.



A rozsdamentes acél meglepé tulajdonsagokkal rendelkezik,
amely az autds szakma szamara is érdekes tobbletértéket
nyujt. Az 6tvozetek osszetétele fliggvényében e tulajdonsagok
valtoznak. A leglényegesebbek:

Optimalis ar-érték arany

Nagyfoku korrézidallésag

Kedvez6 vagasi- és forgdcsoldsi eldolgozasi tulajdonsagok
Optimalis arany a mechanikai szilardsagi és suly
jellemzdkkel kapcsolatosan

Biztos rendelkezésre allas allando mindség mellett

100 % Ujrahasznosithatdsag

A szakszer( fellletkezeléssel mind az optika, mind az anyag
funkcionalitasa (korrdzidallosag, tisztithatdsag stb.) jelentésen

javithato.

Minden alkatrésznek az >> autd << végtermékbe kell illeszked-
nie és sajat szerepét a specifikacioknak megfelel6en ellatnia.
Al teljes alkatrész-sorozatok funkcionalitdsat azonban mind
a kornyezeti befolydsok, mind a gyartasi folyamat negativan
befolyadsolhatjak:ltt az alkatrészek korroziv légkdrben torténd
tengeri szallitasa,'a gyartasbol adodo, részecskékkel, olajok-
kal és zsirokkal valg szennyez6dések vagy akar a vagasi sorja
emlftheték megg

MieldStt ezeket az alkatrészeket végsd rendeltetési helyiikon
felhasznaljak, a szakszer( fellletkezelés nem csak célszerd,
hanem feltétlentl sziikséges is.

A HENKEL kémiai és elektrokémiai eljarasai kilonosen az alkat-
rész meg@rzésérdl és értékének névelésérél gondoskodnak. A
kitlizott feladattdl figgben eltavolitjuk a korrdzids rétegeket,
valamint az idegen részecskéket és maradvanyokat. lly modon
mind az alkatrészek élettartama, mind azok feldolgozhatdsag
javul, hogy minden alkatrész a feladatat optimdlisan betol-

Tervezés.

,Form Follows Function” (a forma koveti a funkcidt, FFF), ez a

régbta ismert tervezési elv az autégyartasban is fellelhetd. A
hatékonysag és hatasfok novelése csak néhany a tényez6k ko-
zil. A fémes fellletek megmunkaldsa révén is egy sor érdekes
kialakitasi szempont valdsithatd meg, amelyek ezenkivil
a funkcionalitast is novelik. Az FFF azonban megforditva is
értelmezheté:

,Function Follows Form” (a funkcio koveti a format).

Szemcseszoras.

Olyan modern szemcseszoré automatdval rendelkeziink,
amellyel az alkatrészek tisztithatok, sorjatlanithaték és
mattithatok. Az Uveggyongyokkel torténé kiméletes meg-
munkalas mattfényd finist tesz lehetévé a fémes fellleteken.
Amennyiben szlkséges, az alkatrészeket el8z8leg zsirtalanit-
juk és/vagy pacoljuk a lehet§ legtokéletesebb végeredmény
eléréséhez.
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Helyszini és gyari szerviz
Elektrokémiai polirozas

Anddos tisztitas

Kémiai polirozas / sorjazas

Kémiai pacolas és passzivalas
Szakszer( takaritas (tiszta terekben is)
Ruzstalanitds és Ujrapasszivalds
Folyamat- és tisztitd vegyszerek
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Elektropolirozas.

A finis kialakitdsanak tovabbi lehet6sége az elektrokémiai
felletkezelés — egy HENKEL-specialitds. Kilondsen a szem-
cseszoras és elektropolirozas kombindcioja hoz létre egészen
kilonleges fényhatast. Ezenkivil az elektropolirozott fellletek-
nek az aldbbi tulajdonsagai vannak

Sima és fényl6 fellletek

Nagyfoku korrézidalldsag

Optimalis tisztithatdsag

Sorjatlanitds a mikro- és makrotartomanyban
Optimalis hegeszthetdség és forraszthatdsag
Stb.

Egyendram hatdsara az elektrolitban a munkadarab anddos
fellletérdl fém levalasztasa torténik.

Egyeniranyito

Elektrolit
Komponens
(Anéd) —

Szinezés.

A rozsdamentes nemesacél egyedilalld tulajdonsaga, hogy
olyan passziv réteg alakul ki rajta, amely véddéburkolatként
arnyékolja le a korrozio ellen. A HENKEL interferencia-techni-
ka segitségével ez a réteg célirdnyosan épithet6 fel. A végsé
rétegvastagsagtol fiiggben ekkor az interferencia-hatas révén
a kiindulasi anyag kilénbdz6 mddon szinezédik el. Festék vagy
pigmentek felvitele nem szikséges, igy a kifakulds vagy az
egyedi rozsdamentes acél optika atfedése kizart.

Anyagok.

Minden anyagnak sajatsagos tulajdonsagai vannak. A fémes
Otvozet dsszetételének lényeges hatdsa van a tovabbi feltlet-
kezelésre. A felsorolt HENKEL eljarasok tobbek kozott az alabbi
anyagokat tamogatjak:

Rozsdamentes acélok (pl. 1.4301, 1.4404/1.4435/316L,
1.4571, 1.4539/904L stb.), duplex rozsdamentes acélok
(1.4462 stb.), nikkel és nikkelétvézetek (pl. Alloy 59, Hastel-
loy®, Inconel®), aluminium, titdn és titdnétvizetek.

Alkatrészek.

A mechanikus, vegyi és elektrokémiai feldolgozasnak csak ke-
vés dolog szab hatart. A feldolgozhatdsag szempontjabdl az
alkatrész geometriaja a donté tényezd. Az izemi gyakorlatban
el6forduld példak:

Karosszéria-elemek, motoralkatrészek, (belsé és kiilsé) diszlé-
cek, kipufogd végdobok, aldhajtdsvédd és litkbzésvédd szerke-
zetek, boruldkeretek, alakos idomok, specidlis alkatrészek, a
legkiilbnb6z6bb (belsé és kiilsé) dizdjnelemek stb.
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