Tartalykarbantartas

Rozsdamentes tartalyok
felllet kezelése.



Tartalykarbantartas tipusai.

A rozsdamentes acéltartdlyok a gyakorlatban sokszor lesznek
kopottak, karcosak és lerakodottak. Ez hosszu tavon specifika-
cion kivul esé tartélyfeltleteket eredményez.

Kulonféle helyszini vagy sajat telephelytinkdn végzett feldol-
gozasi lehet6ségeket kindlunk a karbantartas szlikségességé-
tél figgben:

Elektropolirozas
Ruzstalanitas

|
|
| Anddos és kémiai tisztitas
| Vegyi foltok

| Passzivalas

| Hibas és korrodalt feltletek helyrehozasa lokalis karosodas
esetén is

Egy 150 kobméter tartaly belsé elektromos polirozasa a gyarban
Waidhofen / Thaya rugalmas térlékatéddal.

Elektropolirozas.

A mikrométer tartomanyban lévé fémet egyenaram hatdsara,
nagy vezet6képességl oldatban tavolitjdk el a munkadarab
feltletérdl. Az alkatrész képezi a pozitiv polust (andd), a ka-
téd pedig a negativ polust, mely teljessé teszi az elektromos
cellat. Amikor az aramot bevezetik, a fém az anddos fellleten
feloldodik. Az elektrokémiai anyageltavolitas egyik fontos té-
nyez6je a villamos energia mGkodtetése, hogy azt a céloknak
megfelel6en lehessen polirozni.

Geometria-fliggé feldolgozasi lehetGségek:
| Rideg katdd, féként Gzeminkben

| Epitett katddok tdbbnyire a vevé telephelyén dsszetett
geometridk esetében

Ruzstalanitas.

Az olyan berendezések, mint a WFI leparlok, tarolo tartalyok,
tiszta g6z rendszerek, stb. dltaldban mind rozsdamentes acél-
bél készilnek. (pl. 1.4404/1.4435/316L, stb.). Mar akar rovid
makodési idé utdn is lathatoak lehetnek vordses-barna foltok
a bels6 fellleten, melyek jellemz6en a rozsdamentes acél
fellletek elvaltozasabdl, rizsosodasbdél fakadd nehéz fém ré-
szecskék. A ruzsosodott részecskék atkertlésével a folyasira-
nyu termelési rendszerek is megfertézédhetnek.

A rdzstalanitast helyszini csapatunk a GMP elveinek megfele-
|6en végzi. Kizardlag a legmodernebb felszereléseket és biz-
tonsagtechnikat haszndlja. A tisztitdsi kemikalidk kifejezetten
az érzékeny berendezésekre lettek kifejlesztve. Minden mun-
kat gondos dokumentalds kovet, a felhasznalt vegyi anyagok
pedig kdrnyezettudatosan és szakszer(ien kerilnek feldolgo-
zasra.

Gyogyszeripari tartdlyok HENKEL ruzstalanitas
el6tt és utan.
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Szolgaltatasaink kore.

| Helyszini és gyari szerviz
Elektrokémiai polirozas
Anddos tisztitas
Kémiai polirozas / sorjazas
Kémiai pacolas és passzivalas
Szakszer( tisztitds (tisztaszobaban is)
Ruzstalanitds és repasszivalas
Folyamat- és tisztitasi vegyszerek
Dokumentacié

Epités

HENKEL Beiz- und Elektropoliertechnik
Waidhofen-Thaya (AT) | Gyor (HU) | Neustadt-Glewe (DE)
info@henkel-epol.com | www.henkel-epol.com




Anoddos tisztitas.

Az elektropolirozasi médszerhez hasonldan az anddos tisztitas
is egy elektrokémiai anyageltavolitasi folyamat. Azonban ez-
zel az eljardssal csak 3-5 um vastagsagban lehet az anyagokat
eltavolitani. Ez azonban mar elegendd ahhoz, hogy a makacs
lerakoddsokat eltavolitsuk a rozsdamentes acél fellletekrél
és igy morfologiailag tiszta és passziv rozsdamentes acél fe-
luleteket kapjunk. A hagyomanyos, kémiai rétegeltdvolitas-
hoz képest elényként emlithetjik a révid megmunkaldsi idét,
valamint a jelent8sen kevesebb vegyi anyag felhasznalast is.
Raaddsul a feltlet mikrosimitast is kap, igy csokkentve annak
bevonatra valo hajlamat. Helyszini munkdk esetében ezek az
elényok igencsak vonzéva valnak az izemek szamara.

Nedves kémiai passzivalas.

A felllet kezelés részeként a rozsdamentes acélra jellemzé
passziv réteg is eltlnik. Ezért minden kémiai fellletkezelést
kovet8en javasolt a rozsdamentes acél felllet Ujra passzivala-
sa, pl. a pacolds végso lépésként torténd alkalmazasa.

A passzivalas segiti a rozsdamentes acél fellletek krom-oxid
rétegének megujuldsat. Ezen kivil a réteg szerkezet a nedves
kémiai passzivalast kdvetéen homogénebbé vilik. Ujrapasszi-
valast kovetben a felllet ismét teljesen hasznalhatéva valik.

Anyagok.

Minden anyag sajatos tulajdonsagokkal bir. A fémotvozet 6s-
szetétele jelent6sen befolydsolja a megmunkalhatésagot. A
HENKEL vegyi anyagok tobbek kozott a kovetkezd anyagokkal
hasznalhatok:

Minden ausztenites Cr/Ni acélok (pl. 1.4404, 1.4435/316L,
1.4539/904L, 1.4571), Duplex (pl. 1.4462), Hastelloy®, réz,
titanium, niobium, stb.

Alkatrészek.

A sokrét( feldolgozasi lehetdség miatt mindéssze néhany do-
log akadalyozhatja csak a kémiai és elektrokémiai tartalykar-
bantartast. Tipikus alkatrészek lehetnek:

| Tdrolo tartdlyok, erjesztd tartdlyok, reaktorok,
hatérendszerek,

| Keverd- és alapanyagtartdlyok,

| Keverék és egyéb berendezések.

Az On el6nyei.

A konténerek HENKEL megmunkaladst kdvetéen szamos
elényt kinal Onnek és termékeinek:

| Tobb mint 40 éves tapasztalat
| Termékre szabott folyamat és eredmény

| Komponens/ feliileti ellenérzés kiterjedt minéségi
tamogatdssal

| Kiegészitd szolgdltatdsok egyetlen forrdasbdl, pl. tisztaszo-
bdban térténd végsé takaritds, vevd dltal specifikdlt cimkeé-
76s és csomagolds, stb.

| GMP szerint képzett munkaerd

| GMP szerinti folyamatdokumentdcio az eszkbzék ujramind-
sitése érdekében

| Kiterjedt biztonsdg- és vegyi anyagkezelés (akdr helyszini
munkak sordn is)
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