Kémiai pacolas

Tiszta és passziv rozsdamentes
acélfeltletek gyartasa.



A kémiai pacolds |ényegében egy ellenérzott korrézids folya-
mat, melyet a fém felllet fenntarthato tisztitdsara hasznalunk
(altaldban 1,5 és 2 um kozotti anyag tavolithato igy el). A fe-
lilet fémes tisztasaga és passzivitasa kulondsképpen elenge-
dhetetlen, hiszen a rozsdamentes acél stabilitdsa egy nagyon
vékony, kromban gazdag oxidalt passziv réteg kialakuldsan
mulik, mely csakis fémesen tiszta rozsdamentes acél felile-
teken alakul ki.

A passzivalt réteg kialakitasat a réteg arany, hegeszté-
si elszinez6dések és hdéfoltok, ferrites szennyezddések (pl.
kopas) és a mechanikai folyamatok akadalyozhatjak.

Kizardlag teljesen ellendrzott pacolt rozsdamentes acél felu-
letek és hegesztési varratok biztositjdak az anyag teljes korQ
korroziod ellendllasat és tudnak neki szép fémes megjelenést
nyujtani.

A kémiai pdcolas folyamatat szamos jelentés paraméter
hatdrozza meg. A pacoldsos megoldas koncentracidjan kivil
(gyakorta fluorhidrogénes sav és salétromsav vizes keveréke)
a pacolds hémeérséklete és hossza is meghatarozo tényezék.

Az elvardsoktdl és a munkadarabok nagysagatol fliggben a
kezelendd alkatrészeket packadba meritjik, vagy a pac anya-
got kozvetlendl a fém fellletre fujjuk és ioncserélt vizbe mart-
juk.

A kémiailag pacolt alkatrészek ezek utan passzivalasra kerdl-
nek és oblités soran megszabaditjak 6ket a savtdl meghataro-
zott vezetBképes ioncserélt viz segitségével.

100x mikroszkdp alatti 6sszehasonlitds: forrasztas héfoltokkal vs. kémiailag
pdcolt anyag 1.4301; 100x nagyitasban

A rozsdamentes acél csovek pdacoldsa sem jelent gondot. A
kezelendd rendszereket keringtet6 oblitéssel pacoljuk és vé-
gll passzivaljuk.

A kémiai pacolas folyamatanak tipusai:
| Meritépac
| Szérdpac
| Keringteté pacolas (pl. cs6rendszerek)

| Ken6pac (pl. helyi hegesztési varratok)

Cs6hegesztés HENKEL pacolas el6tt és utan.
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Nedves- kémiai passzivalas.

A fellletkezelés soran a rozsdamentes acél jellegzetes passziv
rétegét eltavolitjuk. Emiatt a rozsdamentes acélfelllet passzi-
valasa minden kémiai fellletkezelés utan ersen ajanlott egy
befejez6 |épésként, Ugy mint a pacolas.

A passzivalas segiti a rozsdamentes acélfellletet a krém-oxid
réteg felUjitdsa soran. A nedves kémiai passzivalassal egy sok-
kal homogénebb rétegstrukturat lehet elérni. A repasszivalasi
kezelést kovetben a felllet teljesen passzivva és ismételten
hasznalhatéva valik.

Minden anyag egyedi tulajdonsagokkal bir. A fémotvozet 6ss-
zetétele jelent6sen befolydsolhatja a pacolasi folyamatot. A
HENKEL pacolas tobbek kozott a kovetkezé anyagoknal hasz-
néalhato:

| Erésen 6tvozott acélok,

| Réz & rézotvozetek,

| Nikkel & nikkel 6tvozetek,

| Titdnium & titanium Gtvozetek,

| Niobium & niobium 6tvozetek.

A kulonféle feldolgozasi lehet6ségek miatt kémiai pacola-
si lehetGségeink gyakorlatilag hatartalanok. Tobbek kozott a
kovetkezd alkatrészek jellemzéek:

| Csovek, cs6rendszerek, szerelvények,

Hbcseréld csovek, lemezes és csGkoteges hécserélsk,

Keritések, sinek és korlatok,

Tarolé tartalyok, keverd és alapanyag tartalyok,

Hlt6rendszerek, erjeszt6 kadak, keveréedények
és beépitett alkatrészek,

Reaktorok,

Mdszerek és Uzemrendszerek,

Specidlis alkatrészek

Legyen hasznara tobb mint 40 éves tapasztalatunk és élvezze
ennek elényeit:

| Barmilyen méretl munkadarab feldolgozasa

(akdr 80.000 literes merit6 kadak is)

| Folyamatdokumentacid

| Pacoldsi munkak elvégzése, beleértve a helyszini munkat is
| Pacolasi és passzivalasi kemikalidk

| fejlesztése és széllitasa.
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Tiszta és passziv rozsdamentes
acélfellletek gyartasa.



