Chemische Industrie

Unsere Dienstleistungen fur den
Erhalt Ihrer Anlagen.




* Rohrlangen bis 18 Meter, auch U-Rohre

% Behélter bis 150 m* Volumen

* Wdrmetauscher-Platten jeder GroRRe

* Wdrmetauscher-Rohrbindel

* Umfassende Bearbeitungsdokumentation

Vor-Ort-Service.

Neben den umfangreichen Dienstleistungen im Werksservice
bieten wir samtliche Dienstleistungen auch vor Ort an. Wir
beizen und elektropolieren lhre Anlagen, Behélter und Bau-
teile vor Ort. Hiermit sorgen wir auch fur geringe Stillstands-
zeiten.

Reinigen und passivieren neuer Anlagen

* Grundreinigung zur Entfernung von installationsbedingten
Verunreinigungen und Rickstanden in Anlagen

* Passivieren fur korrosionsbestdndige Oberflachen

Instandhaltung von Bestandsanlagen

* Fachgerechte Entfernung von Korrosionserscheinungen

(lokale Korrosion wie z.B. LochfraR oder auch flachige
Korrosion)
* Repassivierung von Anlagen

ENKEL

Beiz- und Elektropoliertechnik

HENKEL-Oberflachen sichern den Wert Ihrer Bauteile.

Vor-Ort- und Werksservice

Elektrochemisch Polieren

Anodisch Reinigen

Chemisch Polieren / Entgraten

Chemisch Beizen und Passivieren
Fachgerechte Reinigung (auch im Reinraum)
Derouging und Repassivierung

Prozess- und Reinigungschemikalien
Dokumentation

Konstruktion
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HENKEL Beiz- und Elektropoliertechnik
Waidhofen-Thaya (AT) | Gyor (HU) | Neustadt-Glewe (DE)
info@henkel-epol.com | www.henkel-epol.com




Wir verfligen Uber die Moglichkeit, Bauteile sowohl Uber
das klassische Tauchbeizen zu bearbeiten als auch Uber das
Sprih- oder auch Umlaufbeizen. Kleinere lokale SchweilRnah-
te bearbeiten wir mit Beizpaste.

Fakten zu unseren Beizdienstleistungen im Uberblick:

Bearbeitung von Werkstlcken jeder Grofe

(Beizbader bis 80.000 ltr.)

Beizchemie fiir jede Anwendung aus eigner Herstellung
Vollstandige Bearbeitungsdokumentation

Lieferung von Beizanlagen und Sprihgeraten + Zubehor

Vergleich  Schweillndhte gebeizt (links) und unbehandelt (rechts);
Material 1.4301

Werkstoffe.

Jeder Werkstoff hat spezifische Eigenschaften. Die Zusam-
mensetzung der metallischen Legierung hat erhebliche Aus-
wirkung auf die weitere Oberflachenbearbeitung. Die ange-
flhrten HENKEL-Verfahren unterstiitzen unter anderem die
nachstehenden Werkstoffe:

Edelstdhle (1.4301/304L, 1.4435/1.4404/316L, 1.4539/904L,
etc.), Duplex-Stéhle (z.B. 1.4462), Nickel und Nickellegierungen
(Alloy 59, Hastelloy®, Inconel®, etc.), Aluminium, Kupfer, Niob,
Titan und Titanlegierungen (u.a. Nitinol), Zirkonium, Tantal,
weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Komponenten.

Der chemischen und auch elektrochemischen Bearbeitung
sind nur wenige Grenzen gesetzt. Im Wesentlichen ist die
Bauteilgeometrie der bestimmende Faktor fur die Bearbeit-
barkeit. Beispiele aus der betrieblichen Praxis sind:

Rohr(leitungen), Formteile, Sonderteile, Wdrmetauscher-
rohre/ -platten, Ventile, Pumpen, Leiterplatten, Lagerbehdilter,
Misch- und Ansatzbehdlter, Kryostaten, Fermenter, Riihrwerke
und Einbauten, Reaktoren, Apparate sowie Anlagensysteme
uvm.

lhre Vorteile.

* Uber 40 Jahre Erfahrung in der Bearbeitung von
Oberflachen fur die chemische Industrie

Auf Ihr Produkt abgestimmtes Verfahren

Auch kosteneffiziente Vor-Ort-Bearbeitung moglich

Bauteil-/ Oberflachenprifung durch umfangreiche QS
Umfassende Bearbeitungsdokumentation

* ¥ ¥ % *

Ergdnzende Services aus einer Hand wie z.B. Entfetten,
Anodisches Reinigen, Endreinigen im Reinraum,
kundenspezifische Markierung und Verpackung etc.

* Termintreue und zuverlassige Auftragsabwicklung
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Chemische Industrie

Unsere Dienstleistungen fur den
Erhalt Threr Anlagen.




