Rozsdatlanitas es
Ujrapasszivalas

Elszinez6dések megsziintetése az
ultratiszta g6zt vagy vizet haszna-
|6 rendszerekben.



A gyogyszeripar és a biotechnoldgiai ipar berendezései, példa-
ul az ultratiszta vizzel (AP, PW, HPW, WFI stb.) m{ikodé cs6ve-
zetékek, a WFI leparldberendezések, a tartalyok, az ultratiszta
gbz-rendszerek, stb. dltaldban ausztenites rozsdamentes acél-
bol készllnek (pl.: 1.4404 / 1.4435 / 316L stb.).

Az dllando révid Uzemid6 utan a gyakran forré mikodésd
rendszerek belsd felllete vorosesbarna fellletl szennyezé-
déseket mutat, amelyek konnyen kimutathatok torl6kendds
teszttel. Altaldban nehézfémrészecskékrél van szé, amelyek-
nek megjelenését a rozsdamentes acél feltletének valtozasa,
az Ugynevezett rizsosodas okozza.

A gyartasi rendszerekben egymassal ¢sszekapcsolt fermen-
torok, tarolo- és keverdtartalyok, valamint ezek vezetékrend-
szerei a ruzsszemcsék terjedésével szennyezddnek. A ne-
hézfémrészecskék még az érintett berendezések rendszeres
CIP-tisztitdsaval sem tdvolithatok el tartdsan.

A szakértdi ruzstalanitast hosszu tavra elére kell tervezni. A
kifinomult tisztitasi modszerek és az aktiv ruzsfigyelés egylt-
tesen teszik lehetévé a ruzsosodas tényleges megel6zéséhez
szUkséges korilmények létrejottét.

A ruzstalanitast a kifejezetten a GMP altal el8irt képzésben
részesilt dolgozdink végzik a helyszinen. Ennek soran kizaré-
lag a legmodernebb eszkdzoket és biztonsagi technoldgiakat
alkalmazzak. A tisztitdshoz haszndlt vegyszereket kifejezetten
az érzékeny gyogyszeripari berendezésekhez fejlesztettik ki.
Minden munkat részletesen dokumentdlunk, az elhasznalt
kémiai oldéanyagokat pedig bizonyitottan kérnyezetbardt mo-
don és szakszerden kezeljik.

Bioruzstalanitd szereink vizalapu szerves séoldatok, semleges
pH-értékkel. A meglévé ruzsbevonat erésségétdl és tipusatol
figgben pH-semleges 1-10 tomegszazalékos oldatokat hasz-
nalunk, 40 — 90 °C kozotti hémérsékleten, 1 — 8 dra kozotti

idGtartamban.

A helyszini kezelés a gyakorlatban ugy torténik, hogy a ruzs-
talanitani kivant tartalyt/csérendszert feltoltjik az oldattal,
majd a felmelegitett hémérsékletli oldatot abban keringet-
juk. A biologiai tisztitoberendezésben az illetékessel torténé
egyeztetést kovetéen minden tovabbi el6készités nélkil leen-
gedhetd az 6blitéviz.

Elektrokémiai ruzstalanitas.

A fellleteket, hogy a bevonatokat és karcokat eltavolitsak,
ruzstalanitjak, valamint anddos vagy elektrokémiai modszer-
rel tisztitjak. Mindkét mddszer hatasos, de feldolgozasi id6 és
a végsé eredmény tekintetében kilonboz6ek. Az anddos fo-
lyamat (hasonld az elektropolirozashoz) altalaban jelentésen
javitja a fellletet, mivel nem csak a bevonatot, de az anyagot
is eltavolitja a feltletrél mikronnyi méretben (5-10 um). Ezt a
felllet mikro-simitasanak nevezzik, mely tobbek kozott nagy-
ban csokkenti a bevonatok képz&désének tendenciajat. To-
vabbi elény a kemikalidk haszndlasdnak jelentés csokkentése.

Az elektrokémiai ruzstalanitds majdnem minden tartalymé-
retnél haszndlhaté. Kizardlag a vezetékrendszereket nem le-
het ezzel az eljarassal kezelni.

Gyogyszeripari tartalyok HENKEL ruzstalanitas
el6tt és utan.
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Nedves kémiai passzivalas.

A rozsdamentes acél korrozidallésaga egy nagyon vékony,
krémoxidban gazdag passziv réteg kialakulasanak koszonhe-
t6, amely csak tiszta rozsdamentes acél fellleteken képzddik.
A termikus, kémiai vagy mechanikai feldolgozas hatraltatja a
passziv réteg kialakulasat.

Ezért a rozsdamentes acélfelllet passzivalasa barmilyen kémi-
ai felUletkezelés utan, mint pl. a rdzstalanitas, végsé feldolgo-
zasi |épésként mindenképpen ajanlott.

A passzivacios oldat a rozsdamentes acél fellletén tdmogatja
a krom-oxid réteg megujuldsat. Ezért a nedves kémiai passzi-
valads soran homogénebb réteg képzédik. Az ilyen repassziva-
lasi kezelés utan a felllet teljesen passziv és Ujbdli felhaszna-
lasra kész lesz.
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A magas min@ségi szinvonal biztositasa érdekében mindig a
helyes gyartasi gyakorlat (GMP, Good Manufacturing Practi-
ce) szabalyai szerint dolgozunk:

Allandé helyszini csapat a maximalis megbizhatdsag
érdekében

GMP-oktatasban részesilt személyek a gydgyszeripar és

biotechnoldgiai ipar részére

| A bevizsgalt és jévahagyott SOP-k szerint torténd
munkavégzés

| GMP-nek megfelel6 dokumentalas

| Avegyi tételek teljes nyomonkovethet6sége

| A felhasznalt vegyszerek teljes mértékben vizoldékonyak

és a pH-érték vagy a vezet6képesség mérésével kdnnyen

kimutathatok

A fémotvozet dsszetétele jelentdsen befolyasolja az alkalma-
zott vegyi anyagokat. A HENKEL ruzstalanité és Ujrapasszivald
vegyszerek tobbek kozott a kovetkezd anyagokhoz hasznalha-
tok:

Rozsdamentes acélok (példdul 1.4404 /1.4435 /3161, 1.4539
/ 904L stb.), duplex rozsdamentes acélok.

Ruzstalanito betét megrendelésével nem csak a bizonyitott

HENKEL min&ségbdl, hanem tovabbi atfogd el6nyokbdl is

profitalhat:

| Az elGirasnak megfelel6 feluletek allapotanak gyors
helyreallitasa

| Hatékony technolégia

| Tapasztalt személyzet

| Alegmodernebb berendezési és biztonsagi technoldgidk

| GMP-nek megfelel6 dokumentalas és vegyszerek

| A szennyviz szakszer( kezelése

| Kétféle ruzstalanité folyamat:
savas (pH < 1) vagy bioldgiai ruzstalanitas és biologiai
CESYAVEIES
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