Elektrokémiai polirozas

Professzionalis eljaras a legma-
gasabb igenyekhez optimalizalva.



Az elektropolirozott feliletek mechanikusan megmunkalt
feluletekkel szembeni el6nyei sokrétlek. Az elektropoliro-
zéssal a kovetkezd tulajdonsagok elérését célozzuk meg:

Sima és fényes feltletek

Nagyfoku korrézidallésag

Fémes tisztasag és kémiai passzivitas

Optimalis tisztithatdsag

Részecskementesség és pirogén szilardsag
MinGségellendrzés a megmunkalasi és anyaghibak felderi-
tésével (hibakimutatas)

Sorjatlanitas a mikro- és makrotartomanyokban
Erésen lecsokkentett lerakodasi képesség

A gazkicsapddas egyértelm csokkentése
Optimalis hegeszthetdség és forraszthatdsag
Csokkentett surlédas és kevesebb kopas

Alapjaban az eljaras a galvanikus folyamat forditottja. Egye-
ndaram hatasdra az elektrolitban (nagy vezet6képességl oldat,
pl. foszfor- és kénsav bazis egy sor rozsdamentes acél 6tvo-
zethez) a munkadarab fellletérd| fém levalasztasa torténik. A
polirozandé alkatrész képezi a pozitiv pdlust (andd) és a katod
a negativ polust, amely az elektromos cellat teljessé teszi. Ha
az aramfolyast bekapcsoljuk, a fém levalik az anddos fellletrdl
és az elektroliton belll az oldatba kerdl. Az anyaglevalasztas a
mindenkori elektrolittal, arams(rliséggel és a polirozas id6tar-

Az elektropolirozds sematikus abrazoldsa

Egyeniranyito

Elektrolit
Komponens
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tamaval konkrétan meghatdrozhatd. Ezért az elektrolit oldat
anyagonkénti kivalasztasa is dontd jelentdségl.

Az elektrokémiai anyaglevalasztds egyik jellemzdje, hogy a
folyamat csak dram hatdsara indul be, ezaltal a polirozés a
célmeghatarozasnak megfelel6en igen nagy precizitassal vé-
gezhetd el. Emellett a katddok egyedi kivalasztasaval a mun-
kadarabra az anyag szelektiven is levalaszthatd — a vevé kivén-
saganak megfelelGen.

A felUleti érdesség valtozasanak sematikus dbra-
zoldsa az elektropolirozas soran

Kezeletlen rozsdamentes acél feliilet

Elektropolirozas utan, kb. 20 um lehordassal

Mi végezhetd el?

Az alkatrész egyedi felhasznaldsi teruletétdl fliggben érdemes
a fellleti specifikaciokat megkllonboztetni. Optikai vagy funk-
cionalis feltletrdl van szd? A kovetelményektdl fliggben a sima
fényhatas elektropolirozassal is elérhetd. Az ipari felhasznalas
soran azonban gyakran meghatarozott érdességi értéket (Ra
kozepes érdességi érték) hataroznak meg, amely meghataro-
zott mértékd anyaglevélasztdssal érhet6 el.

A szakszer( elektropolirozas jellemz8 anyaglevalasztdsi érté-
kei 10 és 35 um kozotti értékek. Az érték azonban a kiindulasi
anyag és a felllet el6kezelése fuggvényében valtozik.
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A gyakorlatban.

Az elektrokémiai polirozast (EP) az ipari alkalmazas soran
kalonféleképpen végezhetik el. Mind az alkatrésztdl,
mind gazdasdgi szempontoktdl flgg, hogy melyik eljarast
alkalmazzak. Néhany példa:

Dob-EP

Minden anyagnak sajatsagos tulajdonsagai vannak. A fémes
Otvozet Osszetételének lényeges hatdsa van az elektropoli-
rozhatdsdgra. A HENKEL elektrolitok tobbek kozott az aldbbi
anyagokat tamogatjak:

Rozsdamentes acélok (pl. 1.4435, 1.4404/316L, 1.4539/904L,
stb.), duplex rozsdamentes acélok, nikkel és nikkel6tvézetek
(pl. Alloy 59, Hastelloy® Inconel®), aluminium, réz, nidbi-
um, titdn és titanétvozetek (pl. Nitinol), cirkénium, tantdl.

Az elektrokémiai feldolgozasnak csak kevés dolog szab hatart.
Ha valamely katdd érintkezésmentesen bevezethet6 az alkat-
részbe, Ugy az elektropolirozhaté is. Az Gzemi gyakorlatban
el6forduld példak:

Csovek, alakos idomok, specidlis alkatrészek, hécseréls csévek/
-lemezek, szelepek, szivattyuk, vezetd lemezek, csapdgytartok,
keverd- és csatlakozddarab tartok, kriosztdtok, fermentalok,
keverdszerkezetek és elemeik, reaktorok, késziilékek, valamint
berendezésrendszerek, stb.

Az elektrokémiai polirozas felhasznaldsi lehet&ségei éppolyan
sokrétliek, mint a rozsdamentes acél esetében. Jellemz§ fel-
hasznalasi terlletek:

Gydgyszeripar, vegyipar, biotechnoldgia, félvezetdipar, élelmi-
szer- és italgydrtds, kozmetikai ipar, erémdvek, hiitéberende-
zések, hGtechnika, gydgydszati technika, Iégi- és (irkbzlekedés,
épitészet, stb.
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Elektrokémiai polirozas

Professzionalis eljaras a legma-
gasabb igényekhez optimalizalva.



