HOCSERELOK NEMESFEMCSOVEINEK
MODERN FELULETKEZELESI ELJARASAI

A cs6koteges hdcseréld  rendszerek
feladata, hogy a hdenergiat a csovet
korilvevé médiumtél a csében aramlo
médiumba széllitsa vagy visszajutassa. A

csbvek anyaga a vegyiparban, az
élelmiszeriparban, uagymint a celluléz-
iparban is varrat nélkili vagy magas

mindéségli hosszvarrat hegesztett nemes-
acélcsovek, melyek 6tvozeti minéségei EN
1.4301 (AISI304), EN 1.4404/1.4435
(AISI316L.), EN 1.4571 (AISI316Ti), EN
1.4539 (904L) vagy hasonl6ak lehetnek.

A gyakorlati megjelenést vizsgélva azt az
eredményt kapjuk, hogy a hdenergia
szallitas kedvezétlen alakulasat meg-
hatérozé érték féként a héatadasi érték k
egyre intenzivebb csokkenésében kere-
sendd, amely a hdcserélé berendezés
teljesitményét Iényegesen befolyasolja.

ho athaladasi érték K

Uzemidé t

a hé athaladasi érték cs6kkenése (k)
szabvanycsénél (mechanikusan csiszolt, kémiai
uton pacolt) névekvé lizemids esetében

Kiegészité gyakorlati jelentéségl kisérletek
megerésitik, hogy a hdéatadasi érték k a
nemesfémcsovek egyszerlien egysége-
sitett belséfeliletének kivitelezése esetén
(pl. hidegen huzott, hevitett és kémiailag
pacolt, mechanikusan csiszolt, atdolgozott
hegesztési varrat sth.) gyakran mar kevés
lzemid6 utan drasztikusan leesik. llyenkor
az aramlasi médiumtdl fliggbéen, a meg-
hatérozott fémesen tiszta felulet esetében
mért kiindulasi érték tizedrészéig csokken-
het a héatadasi érték k.
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Szabvanycsé
(mechanikusan csiszolt/
kémiailag pacolt) 80 6ras

kiligozashoz hasznélatos
g6zkésziilékben

HE110- elektropolirozott
cs6 (lehordas mértéke

15 pm, fellileti érdesség
Ra= 0,20 pm / It =4,8 mm)

Ennek a hatdsnak az az oka, hogy az
Uzemidd elérehaladasaval a fémfellleten a
cs6 bels6 oldalan egy allandéan névekvd
lerakodas képzdédik, amely a kdzeg lerako-
dott, legtdbbszor kristadlyosodott anyagai-
bél all (kérgesedés), és amely magatol
értetédéen a hoatfolyasi érték csok-
kenéséért kozvetlendl felelSs.

A legtdbbb esetben az a tendencia
mutatkozik, hogy (egyes) csdvekben
hosszabb  lzemid6 esetén teljesen

megvastagodott, vagy legaldbbis egyértel-
mien megjelené lerakddas (keresztmet-
szet csokkenés, hdészigetel6 réteg) tapasz-
talhato.

Mig a hoatfolyasi érték (k) és a kezdeti
staddiumban 1évé keresztmetszet csok-
kenése, az Uzemi folytonossag mellett
energiakoltségek tekintetében kompenzal-
hatoak, a talzott mértékl elkérgesedés egy
Uzemi ledllds és egy kémiai tisztitas
koltségét vonja maga utan.
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lizemid6 utan egy celluléz
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B A feliileti viszonyok javitisa szakszerii elektrokémiai
polirozdssal HENKEL-HE110 eljarés szerint

A mechanikus csiszolassal és polirozassal
megmunkalt vagy kémiai péacolas altal
utékezelt szabvanyositott nemesacélcso-
vek fellleteinek a vizsgalata megmutatta,
hogy ezen esetekben geometriai és
energetikai szempontbdl is relativ ked-
vezétlen viszonyok allnak fenn.

A felllet topogréfidja egy éles vonald,
szakadékos hegyvidéki tajat mutat,
amelynek a szerkezetét idegen részecskék
szennyezik.

A héatadas cs6kkenése (k)
névekvé lzemidével (t)
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A kisérletek abban az iranyban, hogy a
médiumok altal érintett nemesfémfellilete-
ket HENKEL-HE110 eljards szerinti
elektrokémiai polirozassal javitsak, kivétel
nélkil pozitivak voltak.

A feluletek topogréafidja (érdesség Ra és
Rz) mikroszképos vizsgéalatnal (500- 3.000-
szeres nagyitasban) idedlisan lekerekitett-
nek és egységesnek mutatkozik. A
mechanikailag sérult fémrétegek lehor-
dasra  kerlltek, ezéltal a felllet
energiaszintje minimumra redukalédott. A
kordbban relativ aktiv nemesfémfelilet
teliesen  passzivnak  mutatkozik  és
Iényegesen lecsokkent hajlamot mutat az
idegen anyagokhoz valé tapadasra
(szerkezetileg és energiailag is).
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A gyakorlati eredmények szakszer(
HENKEL-HE110 szerinti eljarassal
elektrokémiailag polirozott és kondicionalt
nemesfémfeliileteknél 6sszhangban van-
nak az elméletben elvarhat6 hatasokkal.
Az bsszefiiggés a felliletallapot (energias-
zint, érdesség mélysége) és a korai
héatadasszam alakulésa, ill. a lerak6das
képz6dése kozott nyilvanvalé. Hogy a
lerakodasi csiraképzédét elkeriiljik, egy
réteg felépitése mar nem szikséges, ill.
egyéb esetekben csak egy nagyon

legyengitett formaban hatarozhaté meg.

A kisérletek kivétel nélkil megmutattak, hogy a
szakszerlien HENKEL HE110 szerinti eljarassal
elektrokémiailag polirozott nemesacél feltleten
nem képz8dik lerakodas, ill. erdsen elkeriilhets,
ami altal Iényeges termelési koltségeket
takarithatunk meg.

Tovabbi informaciokat a kovetkez6
oldalakon talalhat
www.henkel-epol.com
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